И Н С Т Р У К Ц И Я



  по охране труда
для станочника по деревообработке 

на циркулярной пиле    

ВВЕДЕНИЕ

      Настоящая инструкция разработана с учетом требований законодательных и иных нормативных правовых актов, содержащих государственные требования охраны труда и предназначена для станочника при деревообработке на циркулярной пиле, при выполнении им работы согласно профессии и квалификации.

I. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

1.1. Станочник при деревообработке на циркулярной пиле производит осмотр станка перед его включением в работу, вклю​чение и выключение из работы; следит за его исправностью; при​нимает меры при обнаружении неисправностей; в работе использу​ет средства защиты, инструменты, приспособления.

1.2. При работе станочника при деревообработке на цирку​лярной пиле опасными и вредными факторами, которые могут при​вести к несчастному случаю на производстве, являются следую​щие:

- возможность поражения электротоком при нарушении правил электробезопасности;

- возможность травмирований: незакрытыми движущимися и вращающимися частями станков при случайном прикосновении к ним; от вылета деталей, подаваемых к режущему инструменту; при работе неисправным ручным инструментом или при неосторожном с ним обращении; падающими заготовками и материалами; отлетающей стружкой при обработке лесоматериалов; острыми кромками, зау​сенцами, шероховатостью на поверхности оборудования, инстру​мента, заготовок;

- недостаточное освещение рабочего места;

- запыленность древесной пылью воздуха рабочей зоны при отсутствии или неработающей вентиляции;

- повышенные уровни шума и вибрации;

- возможность заболевания органов дыхания при работе на сквозняке или в холодном помещении.

1.3. К работе станочником по деревообработке на циркуляр​ной пиле допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие медос​мотр, специальное обучение, проверку знаний безопасности труда и безопасных приемов работы с выдачей удостоверения, стажиров​ку на рабочем месте в течение 2-14 рабочих смен под руководс​твом опытного работника, имеющие первую группу по электробезо​пасности и проинструктированные по охране труда и пожарной бе​зопасности.

Стажировка и допуск к самостоятельной работе оформляются приказом по предприятию.

1.4. Станочнику по деревообработке на циркулярной пиле по​лагаются по Нормам следующие индивидуальные средства защиты:

- костюм х/б, ГОСТ 12.О38-78;

- рукавицы комбинированные, ГОСТ 12.4.О1О-75, тип Б(В,Г);

- очки защитные, ГОСТ 12.4.О13-85.

На наружных работах зимой дополнительно:

- куртка и брюки х/б на утепляющей прокладке, ГОСТ 12.4.О84-8О.

1.5. Находясь на территориях предприятия и вне их, следует выполнять общие меры безопасности, производственной санитарии, личной гигиены и требования пожарной безопасности, а также Правила внутреннего трудового распорядка предприятия.

1.6. Общие требования безопасности, предъявляемые к содер​жанию рабочего места и устройству циркулярной пилы:

1.6.1. Помещение для обработки дерева на станках должно быть обязательно отдельно от места ручной обработки.

В отдельных случаях может допускаться работа в одном поме​щении и ручной обработки и на станках, но при условии снабже​ния станков стружкопылеуловителями (местным отсосом).

1.6.2. Каждый станок должен быть снабжен отключающими приспособлениями для быстрой остановки.

1.6.3. Все выступающие вращающие части станков должны быть ограждены от случайного к ним прикосновения и возможного трав​мирования.

1.6.4. Светильники местного освещения, применяемые на станках, должны питаться напряжением не выше 24 В и иметь ин​дивидуальные выключатели.

1.6.5. Деревообрабатывающие станки должны быть прочно ус​тановлены на фундаментах, иметь ограждение и содержаться в исправном техническом состоянии.

1.6.6. Подача деталей к круглым пилам должна быть по воз​можности механизирована.

1.6.7. Станок циркулярной пилы должен иметь прочный и ус​тойчивый стол с ровной поверхностью.

Отверстие в столе должно быть прямоугольной формы.  Ширина щели может быть больше ширины развода зубьев на 8 см.

1.6.8. Станок должен иметь расклинивающий нож и зубчатый сектор или диск, препятствующий обратному выходу материала. Толщина расклинивающего ножа должна быть не менее толщины дис​ка с учетом развода зубьев диска и больше величины развода зубьев на 1 мм.

Положение расклинивающего ножа должно быть отрегулировано так, чтобы лезвие его отстояло от зубьев пилы не далее 1О мм. Расклинивающий нож предохраняет пилу от зажима распиливаемым материалом, что особенно важно при обработке сырой древесины.

1.6.9. Материалы (конструкции, оборудование) следует раз​мещать на выровненных площадках, принимая меры против самопро​извольного смещения, осыпания и раскатывания складируемых ма​териалов.

1.7. Все изменения в инструкцию вносятся на основании до​кументального указания руководителя предприятия.

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ

1.8. Обязанность рабочих соблюдать правила и нормы охраны труда является составной частью производственной дисциплины.

Лица, не выполняющие требования данной инструкции, наруша​ют производственную дисциплину и привлекаются к дисциплинарной или уголовной ответственности в зависимости от характера и последствий нарушения в соответствии с действующим законода​тельством РФ.

Безопасность труда в значительной степени зависит от само​го работника. Следует знать и соблюдать требования данной инс​трукции.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАБОТ

2.1. Приступая к работе после длительного перерыва (болез​ни, отпуска) или получении работы, не входящей в круг обязан​ностей станочника, необходимо получить от руководителя работ дополнительный инструктаж по охране труда.

2.2. Правильно надеть полагающуюся по Нормам чистую и исп​равную спецодежду, спецобувь. Застегнуть рукава, чтобы не было свисающих и развевающихся концов одежды. Волосы убрать под плотно облегающий головной убор. Не держать в карманах одежды металлические предметы с острыми концами.

Получить инструктаж по правилам пользования и простейшим способам проверки исправности средств индивидуальной защиты, а также пройти тренировку по их применению.

Станочник не допускается к работе без предусмотренных в Типовых отраслевых нормах средств индивидуальной защиты, в не​исправной, не отремонтированной, загрязненной специальной одеж​де, а также с другими неисправными средствами индивидуальной защиты.

2.3. Подготовить другие исправные средства индивидуальной защиты в соответствии с воздействующими вредными факторами производства.

Перед примннением защитные очки осмотреть на отсутствие царапин, трещин и других дефектов, при обнаружении их очки следует заменить исправными.

2.4. Получить задание на выполнение работ от руководителя работ.

Не приступать к выполнению производственного задания, если неизвестны безопасные способы его выполнения.

2.5. Подготовить рабочее место к безопасному ведению работ

- убрать лишние предметы, установить местное освещение, чтобы оно было достаточным и без слепящего действия.

Заготовки и детали уложить так, чтобы исключалась возмож​ность их падения.

2.6. Проверить исправность применяемого ручного инструмен​та: рабочая часть должна быть надежно закреплена на ру​коятке клиньями, рукоятка - иметь гладкую поверхность без тре​щин.

Разложить инструмент на верстаке в удобном для пользования порядке, концами и лезвием "от себя".

Для очистки станка от пыли и стружки следует приготовить специальную щетку-сметку с длинной ручкой.

2.7. Проверить:

- исправность электропусковой аппаратуры станка, заземле​ния и электрической части станка;

- исправность режущего аппарата циркулярной пилы: поверх​ность диска пилы должна быть совершенно гладкой, без заусен​цев, пила должна иметь отводящий клин, установленный со сторо​ны отходящих обрезков, острие клина должно подводиться почти вплотную к диску.

Запрещается применение дисков с трещинами и надломами, а также не имеющих заводского клейма на диске, на котором должна быть указана наибольшая допустимая скорость вращения диска;

- правильность и остроту заточки, равномерность разведения зубьев диска пилы, отсутствие трещин, сломанных зубьев, изог​нутости полотна пилы. Дисковые пилы не допускаются в эксплуа​тацию в эксплуатацию при отсутствии хотя бы одного зуба;

- правильность установки и крепления пильного диска. Крат​ковременным включением проверить направление вращения пилы. Пильный диск должен вращаться навстречу подаваемому материалу.

Зубья диска должны быть правильно разведены соответственно обрабатываемой породе дерева (для твердых пород - меньше, для мягких пород больше). Пазухи между зубьями должны быть округ​лыми, вершины всех зубьев должны лежать по окружности, центр которой должен строго совпадать с осью рабочего вала. Развод зубьев должен быть одинаковым в обе стороны и не превышать двойной толщины пилы.

Запрещается применение тупых, не разведенных зубьев диска и диски со сломанными зубьями и трещинами.

Пильный диск не должен касаться кромок вкладыша.

Пила должна быть установлена на валу без заметного зазора и прижата чистыми шайбами, не имеющими забоев;

- наличие и исправность ограждения пильных дисков. Вся верхняя часть круглого диска должна быть закрыта прочным кол​паком, установленным так, чтобы щель между колпаком и поверх​ностью обрабатываемого материала была не более 3 мм. Защитный колпак должен иметь передвижение в плоскости диска вверх и вниз.

Нижняя, нерабочая, часть пильного диска должна быть закры​та предохранительными щитами, расстояние между которыми должно быть не более 1О см и щиты должны выступать за пределы зубьев диска не менее чем на 8 см.

Пильные диски не должны касаться ограждений;

- наличие и исправность ограждений привода станка;

- чтобы пилы, установленные на одном валу, имели одинако​вый диаметр, толщину, профиль зубьев, развод, плющение, пайку. Допускается устанавливать пилы диаметром, различающимся не бо​лее чем на 5 мм;

- прочность закрепления режущего аппарата;

- состояние деревянного вкладыша в столе станка;

- наличие и правильную установку расклинивающего ножа;

- исправность подножной решетки, фундамента станка.

2.8. Включить вентиляцию и проверить исправность ее рабо​ты.

2.9. Опробовать работу станка включением и убедиться в исправности станка на холостом ходу.

Запрещается:

- приступать к работе на неисправном станке;

- приступать к работе и работать на циркулярной пиле, если диск пилы имеет биение, радиальное биение зубьев не должно быть более О,1 мм, а осевое - О,5 мм.

Проверить, чтобы зубья пилы вращались сверху вниз. Это не​обходимо для того, чтобы распиливаемый материал прижимался к столу.

2.1О. Приступить к обработке древесины на станке только после того, как вал с режущим инструментом будет иметь полное число оборотов.

2.11. При обнаружении каких-либо неисправностей в работе оборудования доложить руководителю работ и до устранения неис​правности к работе не приступать.

2.12. Знать:

- места расположения медаптечки, телефона, средств пожаро​тушения;

- номера телефонов медицинской службы и пожарной охраны;

- пути эвакуации, главных и запасных выходов в случае ава​рии и пожара

и уметь пользоваться в случае необходимости.

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ВО ВРЕМЯ РАБОТ

3.1. Работать следует только на том оборудовании, на кото​рое допущен, выполнять только ту работу, которую поручил руко​водитель работ, безопасными приемами, осторожно и внимательно.

Пользоваться выданными средствами индивидуальной защиты, бережно относиться к выданным средствам защиты и правильно применять их, своевременно ставить в известность руководителя работ о необходимости химчистки, стирки, сушки и ремонта при​меняемых в работе средств индивидуальной защиты.

Запрещается работать на неисправном оборудовании, со сня​тым ограждением и неисправными предохранительными приспособле​ниями.

3.2. Содержать свое рабочее место в порядке в течение все​го рабочего времени, не захламлять его мусором, посторонними предметами. Уборку рабочего места производить своевременно.

Запрещается убирать опилки из-под пил во время их дейс​твия.

Чистка и уборка пыли и прилегающей к ней площади пола до- пускается только при остановке пилы.

3.3. Работать всегда хорошо заточенным и исправным инстру​ментом.

3.4. При обработке на станках материалов короче 4ОО мм, а также при допиливании применять специальные толкатели. При их использовании обе руки должны быть на толкателе.

3.5. Для обработки материала длиной более 15ОО мм около станка устанавливать приставные роликовые опоры.

Запрещается работа с материалом длиннее 15ОО мм без роли​ковых опор.

3.6. Запрещается останавливать  станок путем надавливания куском материала на диск.

3.7. При остановке обрабатываемой заготовки под ограждени​ем выключить станок и только после этого поднять ограждение и устранить неисправность.

3.8. Нельзя обрабатывать пиломатериалы, превышающие по толщине высоту диска пилы над столом.

3.9. Направляющая линейка пилы должна быть всегда парал​лельна плоскости пильного диска, легко передвигаться и прочно закреплена в нужном положении, чтобы исключить расклинивание распиливаемого материала.

3.1О. Материал подавать следует плавно, без толчков.

Уменьшить усилие подачи при наличии в доске трещин, гнили, сучков.

3.11. Следить, чтобы:

- в станок не поступали доски с гвоздями и другими метал​лическими включениями;

- длина обрабатываемого материала была больше расстояния между осями передних и задних посылочных роликов, дисков не менее чем на 1ОО мм.

3.12. На станках с механической подачей обрабатывать дета​ли только по толщине заданного размера, на высоту которого ус​тановлены прижимные ролики.

На станках с ручной подачей обрабатывать пиломатериалы ко​роче 4ОО мм и уже 3О мм только с помощью специальных шаблонов.

3.13. Распиловку материала длиной более длины рабочего стола производить при использовании подставок в виде стола, рабочая поверхность которого должна совпадать с плоскостью пи​лы станка, при этом работу выполнять вдвоем (с другим рабо​чим).

3.14. Не допускается:

- распиловка деталей длиной менее 5О см или сильно искрив​ленных и крученых;

- работа руками в опасной зоне станка;

- опиловка изделий в собранном виде (оконные и дверные блоки, переплеты, дверные полотна, ящики, щиты и т.п.).

3.15. Распиливаемую заготовку следует подводить к пиле ос​торожно, с постепенным нажимом.

3.16. При распиловке сырой или смолистой древесины длинных размеров не полагаться на расклинивающий нож, следует забивать дополнительные клинья.

3.17. Запрещается:

- распиливать заготовки, превышающие по толщине высоту пильного диска над столом;

- стоять при обработке напротив обрабатываемой заготовки и подавать ее на пилу корпусом тела, необходимо становиться в стороне от пильного диска и подавать заготовку на пилу руками;

- распиливать на циркульной пиле продольной распиловки кругляки.

3.18. При поперечной распиловке:

- регулировать силу нажима на распиливаемую заготовку так, чтобы скорость вращения пилы резко не понижалась;

- обрезать детали длиной менее 3ОО мм только при помощи шаблонов с зажимными устройствами;

- продвигать доски по столу педального торцовочного станка при помощи специальных крючков;

- при засорении щели стола или щели упорного бруска оста​новить станок и только после полной его остановки специальным крючком очистить щель;

- следить за наличием масла в гидравлических системах и в местах смазки трущихся частей. При обнаружении протечек выклю​чить оборудование;

- не доставать упавший предмет там, где возможен захват одежды или головного убора вращающимися частями станка и там, где имеется опасность поражения током; делать это только при выключенном оборудовании;

- направление вращения пильного диска должно быть таким, чтобы материал прижимался к опорной поверхности стола, бруса, направляющей линейке.

3.19. При выполнении всех видов работ двумя рабочими не допускаются какие-либо переходы, доводка рук, в которых удер​живается обрабатываемый материал (деталь) до условной линии опасной зоны станка.

3.2О. Осмотр, чистку, обтирку, проверку точности обработки деталей, закрепление ограждений, ручную уборку обрезков и опи​лок со стола станка производить только при полной остановке пильного диска.

3.21. Станок следует отключить при:

- перерывах в работе;

- уборке станка;

- при необходимости снять ограждение с целью осмотра стан​ка.

3.22. ВО ИЗБЕЖАНИЕ ПОРАЖЕНИЯ ЭЛЕКТРОТОКОМ СТАНОЧНИК ОБЯ​ЗАН ЗНАТЬ И ВЫПОЛНЯТЬ СЛЕДУЮЩИЕ МЕРЫ ЭЛЕКТРОБЕЗОПАСНОСТИ:

3.22.1. Заметив неисправность в электропроводке, электроо​борудовании или электросветильника необходимо принять меры, исключающие поражение людей электротоком (оградить опасное место, выставить наблюдающего и т.п.), и вызвать электромонте​ра.

Запрещается:

- пользоваться неисправными кнопками "Пуск", "Стоп";

- применять неисправные электроинструмент, электросветиль​ники. Применять только исправные электроприборы и инструмент;

- устранять самостоятельно неполадки электрооборудования (освещения и т.п.).

3.22.2. Запрещается:

- брать в руки оборванные, висящие или лежащие на полу (земле) электропровода и наступать на них - они могут нахо​диться под напряжением;

- подходить к электрощитам, открывать двери электрощитов и электрошкафов;

- прикасаться к токоведущим частям электроприборов, элект​рооборудования, клеймам, неизолированным или поврежденным электропроводкам, к арматуре освещения;

- допускать эксплуатацию оголенных проводов и касания ими труб отопления, водопроводов, конструктивных элементов здания;

- снимать предупредительные плакаты с пусковой аппаратуры (рубильника, магнитного пускателя, контактора) и включать ее, если это не является обязанностью работника;

- использовать для обогрева самодельные электронагрева​тельные приборы;

- пользоваться разбитыми выключателями и розетками.

3.23. ПРИ РАБОТЕ НА УЧАСТКЕ ДЕРЕВООБРАБОТКИ СТАНОЧНИК ОБЯ​ЗАН ЗНАТЬ И ВЫПОЛНЯТЬ СЛЕДУЮЩИЕ МЕРЫ ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ:

3.23.1. На участке деревообработки должна регулярно прово​диться очистка от древесной пыли приборов отопления, освети​тельной арматуры, силового электрооборудования и строительных конструкций, а также смазка трущихся частей оборудования и подшипников станков, при этом не допускать загрязнения смазки древесной пылью.

3.23.2. Запасы лесоматериалов в мастерской не должны пре​вышать сменной потребности.

3.23.3. Использованные промасленные тряпки, обтирочные ма​териалы необходимо складывать в металлические ящики с крышка​ми, которые в конце дня должны очищаться и уноситься в пожаро​безопасное место, указанное руководителем работ.

3.23.4. Запрещается:

- пользоваться открытым огнем в помещении деревообработки;

- загромождать проходы и выходы оборудованием, механизма​ми, лесоматериалом и т.п.;

- оставлять без присмотра работающие механизмы, станки, включенные в электросеть;

- выполнять электросварочные работы без ведома руководите​ля мастерской и разрешения пожарной охраны;

- загромождать подступы к внутренним пожарным кранам, ог​нетушителям и первичным средствам пожаротушения;

- пользоваться неисправными розетками, выключателями, электроинструментом;

- устанавливать временные и постоянные печи;

- хранить лесоматериалы, лаки и краски свыше сменной пот​ребности и не в предназначенных для этой цели местах;

- загромождать механизмами, оборудованием, лесоматериалами проходы, подходы к силовому электрошкафу, отопительным прибо​рам, вентустановкам;

- использовать первичные средства пожаротушения не по наз​начению: для хозяйственных и прочих нужд, не связанных с пожа​ротушением;

- производить уборку помещений, а также чистку спецодежды с помощью бензина, керосина и других горючих жидкостей;

- пользоваться для освещения керосиновыми лампами, свеча​ми и другими источниками открытого огня;

- скопление мусора, тряпок, посторонних предметов;

- снимать предусмотренные проектом двери коридоров, тамбу​ров;

- оставлять неубранным промасленный обтирочный материал.

3.23.5. Имеющиеся в помещении первичные средства пожароту​шения должны быть исправными и находиться в постоянной готов​ности.

3.23.6. Не допускается складировать спецодежду, промаслен​ную ветошь и другие горючие материалы на нагревательных прибо​рах и отопительных трубопроводах.

3.23.7. При обнаружении неисправности в электрооборудова​нии, работе вытяжных устройств немедленно сообщить руководите​лю работ, а также слесарю и электромонтеру обслуживаемого участка.

3.23.8. При эксплуатации электроприборов запрещается:

- применять электроприборы в условиях, не соответствующих инструкциям предприятий-изготовителей или имеющие неисправ​ности, могущие привести к пожарам, эксплуатировать провода и кабели с неисправной изоляцией;

- обертывать электролампы и светильники бумагой, тканью и другими горючими веществами, эксплуатировать их со снятыми колпаками (рассеивателями);

- использовать некалиброванные плавкие вставки или другие самодельные аппараты для защиты от перегрузки и короткого за​мыкания;

- пользоваться электронагревательными приборами без подс​тавок из негорючих материалов, оставлять их включенными в электросеть без надзора;

- применять переносные светильники без шлангового прово​да, защитной сетки и напряжением выше 12 В.

3.23.9. Следить за нагревом подшипников электродвигателя. Не допускать их нагрева выше 6О градусов Цельсия. При нагреве подшипников сообщить руководителю мастерской и слесарю обслу​живаемого участка.

3.24. Станочнику запрещается:

- тормозить пилу, нажимая каким-либо предметом на поверх​ность диска или зубьев;

- находиться в плоскости работающей пилы в зоне возможного выброса обрабатываемого материала;

- заглядывать под ограждение пильного диска до полной ос​тановки его в случае попадания обрезков в щель;

- распиливать одновременно несколько заготовок пачкой без специального приспособления, обеспечивающего прижим их к нап​равляющей линейке и столу;

- обрабатывать в станках обледенелые доски и детали;

- тормозить пильный диск нажатием детали;

- оставлять без присмотра включенный станок;

- допускать скопление у станка большого количества стружки и других отходов;

- допускать к работе на станке лиц, которым обслуживание его не поручено;

- открывать и снимать ограждения и предохранительные уст​ройства во время работы станка;

- захламлять и загромождать рабочие места и проходы.

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ В АВАРИЙНЫХ СИТУАЦИЯХ

3.25. Немедленно отключить станок в следующих случаях:

- несчастный случай с человеком;

- появление запаха дыма или огня из электродвигателя;

- обнаружение биения пилы;

- появление стука;

- изменение характера шума;

- сильная вибрация станка;

- перегрев режущего инструмента;

- ослабление крепления режущего аппарата.

По возможности принять меры к ликвидации неисправностей, сообщить руководителю работ.

3.26. При возникновении на участке аварий приостановить работу, отключить оборудование от электросети, сообщить руко​водителю работ и в дальнейшем действовать по его указанию.

3.27. При пожаре или загорании немедленно сообщить в по​жарную охрану. Обесточить оборудование в зоне пожара или заго​рания и приступить к тушению пожара имеющимися первичными средствами пожаротушения. О пожаре сообщить руководителю ра​бот, а в его отсутствие руководителю предприятия.

3.28. Станочник, оказавшийся очевидцем возникновения пожа​ра, обрыва проводов, повреждения водопровода, паропровода, га​зопровода, несчастного случая или обнаруживший пострадавшего должен немедленно голосом обратить внимание окружающих.

3.29. Оказать медицинскую доврачебную помощь пострадавшим при травмировании, внезапном заболевании согласно инструкции N 2.

3.3О. При несчастном случае, по возможности, сообщить ру​ководителю работ и обратиться в медицинское учреждение.

Сохранить до расследования обстановку на рабочем месте та​кой, какой она была в момент происшествия, если это не угрожа​ет жизни и здоровью окружающих и не приведет к аварии.

4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПО ОКОНЧАНИИ РАБОТ

4.1. Выключить станок и убедиться в полной его остановке.

4.2. Навести порядок на рабочем месте: очистить станок от опилок, инструмент от загрязнений и сложить его в инструмен​тальный ящик острыми концами в противоположную сторону от себя или сдать в кладовую.

Приспособления и средства индивидуальной защиты сложить в отведенное для них место.

4.3. Отключить вентиляцию.

4.4. Сообщить руководителю работ о замеченных неполадках в работе и о принятых мерах по их устранению.

4.5. Снять спецодежду и повесить в шкаф.

Запрещается выносить средства индивидуальной защиты за пределы предприятия.

4.6. Вымыть руки и лицо теплой водой с мылом или принять душ, если возможно.

