И Н С Т Р У К Ц И Я



  по охране труда
для станочника по деревообработке 

на фуговальном станке    

ВВЕДЕНИЕ
      Настоящая инструкция разработана с учетом требований законодательных и иных нормативных правовых актов, содержащих государственные требования охраны труда и предназначена для станочника по деревообработке на фуговальном станке, при выполнении им работы согласно профессии и квалификации.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

1.1. Станочник по деревообработке на фуговальном станке выполняет работы по фугованию заготовок из древесины различных пород по плоскости и под угол; производит осмотр станка перед пуском его в работу, включение в работу, проверку работы пре​дохранительных устройств, наблюдение во время работы и оста​нов; в работе использует приспособления, вспомогательный инс​трумент, средства защиты.

1.2. При работе станочника по деревообработке на фуговаль​ном станке опасными и вредными факторами, которые могут при​вести к несчастному случаю на производстве, являются следую​щие:

- возможность травмирований: неогражденными частями движу​щегося и вращающегося оборудования станков при случайном к ним прикосновении; режущими аппаратами при отсутствии соответству​ющих предохранительных приспособлений или случайном к ним при​косновении; при работе неисправным ручным инструментом или при неосторожном с ним обращении; глаз отлетающей стружкой; от вы​лета деталей, подаваемых к режущему инструменту; падающими за​готовками и материалами; острыми кромками, заусенцами, шерохо​ватостью на поверхности инструмента, оборудования, заготовок;

- возможность поражения электротоком при нарушении правил электробезопасности;

- повышенная запыленность древесной пылью в рабочей зоне при отсутствии или неработающей вентиляции;

- недостаточное освещение рабочей зоны;

- повышенные уровни шума и вибрации.

1.3. К работе станочником по деревообработке на фуговаль​ном станке допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие медос​мотр, специальное обучение с выдачей удостоверения на право работы на данном оборудовании, проверку знаний безопасности труда и безопасных приемов работы, стажировку на рабочем месте в течение 2-14 смен под руководством опытного работника, имею​щие первую группу по электробезопасности и проинструктирован​ные по охране труда и пожарной безопасности.

Стажировка и допуск к самостоятельной работе оформляется приказом по предприятию.

Запрещается допускать к работе на станке лиц, не ознаком​ленных с правилами по эксплуатации станка, не прошедших инс​труктаж по охране труда и проверку знаний безопасности.

Работающий на станке должен уметь проверять исправность действия предохранительных устройств станка.

К заточке пилы допускаются лица, специально обученные ме​рам безопасной работы на заточном станке.

1.4. Станочнику по деревообработке на фуговальном станке полагаются по Нормам следующие средства индивидуальной защиты:

- костюм х/б, ГОСТ 12.О38-78;

- рукавицы комбинированные, ГОСТ 12.4.О1О-75, тип Б;

- очки защитные, ГОСТ 12.4.О13-85;

на наружных работах зимой дополнительно:

- куртка и брюки х/б на утепляющей прокладке, ГОСТ 12.4.О84-8О.

1.5. Находясь на территориях предприятия и вне их, следует выполнять общие меры безопасности, производственной санитарии, личной гигиены, противопожарной безопасности, а также правила внутреннего трудового распорядка предприятия.

1.6. Общие требования безопасности, предъявляемые к уст​ройству и содержанию станков:

1.6.1. Деревообрабатывающие станки должны быть прочно установлены на фундаментах, иметь ограждение, заземление и со​держаться в исправном техническом состоянии.

1.6.2. С неработающих станков должны быть сняты режущие аппараты, а сами станки наглухо закрыты (законсервированы).

Станки могут быть расконсервированы и приведены в действие лицами, специально закрепленными за данными станками приказом по предприятию (фамилии ответственных лиц за техническое сос​тояние и работу станков должны быть вывешены у каждого стан​ка).

1.6.3. При обработке материала, длина которого превышает длину рабочего стола станка, должны быть устроены надежные опоры как впереди стола, так и сзади него.

1.6.4. Помещение для обработки дерева на станках должно быть обязательно отдельно от места ручной обработки.

Примечание: в отдельных случаях может допускаться работа в одном помещении и ручной обработки и на станках, но при усло​вии снабжения станков стружкопылеуловителями (местным отсо​сом).

1.6.5. Главные проходы и двери во время работы должны быть свободными. Проходы между станками должны быть не менее двух метров.

1.6.6. Пол около станков должен быть ровным и не сколь​зким.

1.6.7. Станок должен быть снабжен отключающими приспособ​лениями для быстрой остановки.

1.6.8. Светильники местного освещения, применяемые на станках, должны питаться напряжением не выше 24 В и иметь ин​дивидуальные выключатели.

1.6.9. Щель станка, в которой вращается вал,  должна быть снабжена отдельными остроскошенными накладками.  Расстояние от края накладки до окружности,  описываемой ножами,  должно быть не более 2-3 мм.

Нерабочая часть щели должна быть плотно закрыта.

1.6.1О. Плоскость заднего стола должна быть в точном сов​падении с линией ножа.

Передняя половина стола должна быть ниже задней на толщину сострагиваемого слоя древесины.

1.6.11. Ножи должны быть установлены параллельно друг дру​гу и кромкам стола. Размеры, форма и вес ножей должны быть одинаковыми.

Лезвия ножей должны выпускаться за плоскость вала не более чем на 1 мм и лежать на плоскости вала.

Под лезвием ножей обязательно должен быть стружколоматель. Подшипники ножевых валов не должны выступать над поверхностью столов.

Ножевые валы должны быть цельными, сбалансированы и иметь цилиндрическую форму, поверхность вала должна быть гладкой и иметь минимальное число углублений.

Не допускается применение всевозможных накладок для прида​ния валу цилиндрической формы.

Необходимо обращать внимание на наличие клейма завода-из​готовителя, указывающее предельно допустимое число оборотов ножевого вала.

1.6.12. Ограждения станка должны закрывать ножи за направ​ляющей линейкой, а в зоне резания открывать только ту часть ножей, которая участвует в резании.

1.6.13. Заточка ножей должна производиться на специальных станках.

1.6.14. Перед первым пуском станка (после монтажа, капре​монта) необходимо очистить станок от антикоррозионного покры​тия или от загрязнений, убедиться в правильности установки станка на фундаменте и его монтажа, надежности заземления станка, наличии и исправности ограждений, предохранительных устройств, подключения станка к электросети, регулировке теп​лового реле, произвести замеры изоляции проводов, обмоток электродвигателя, включить станок в сеть на холостой ход и проверить правильность вращения станка, станок должен отрабо​тать на холостом ходу не менее 2-х часов. На холостом ходу проверить от руки работу всех механизмов станка. При включении станка необходимо проверить торможение электродвигателя.

После настройки задней и передней частей стола необходимо проверить плиты стола на параллельность.

1.7. Все изменения в инструкцию вносятся на основании до​кументального указания руководителя предприятия.

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ

1.8. Обязанность рабочих соблюдать правила и нормы охраны труда является составной частью производственной дисциплины.

Лица, не выполняющие требования данной инструкции, наруша​ют производственную дисциплину и привлекаются к дисциплинарной или уголовной ответственности в зависимости от характера и по​следствий нарушения в соответствии с действующем законодатель​ством РФ.

Безопасность труда в значительной мере зависит от самого работника. Следует знать и выполнять требования данной инс​трукции.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАБОТ

2.1. Приступая к работе после длительного перерыва (болез​ни, отпуска), а также при выполнении работ, не входящих в круг обязанностей станочника, необходимо получить от руководителя работ дополнительный инструктаж по охране труда.

2.2. Правильно надеть полагающуюся по Нормам чистую и исп​равную, не стесняющую движений спецодежду. Рукава одежды завя​зать у кистей рук, чтобы не было свисающих и развевающихся концов. Волосы убрать под головной убор. Не держать в карманах одежды металлических предметов с острыми концами.

Перед непосредственным началом работ на станке надеть за​щитные очки, на руки - специальные наладонники для защиты рук.

Запрещается приступать к работе и работать в рукавицах, перчатках, а также с забинтованными пальцами без резиновых на​пальчников.

При уровне шума выше нормы надеть противошумные наушники. Получить инструктаж по правилам пользования  и  простейшим способам проверки исправности средств индивидуальной защиты, а также пройти тренировку по их применению.

Станочник не допускается к работе без предусмотренных в Типовых отраслевых нормах средств индивидуальной защиты, в не​исправной, не отремонтированной, загрязненной специальной одеж​де, а также с другими неисправными средствами индивидуальной защиты.

2.3. Подготовить другие исправные средства индивидуальной защиты в соответствии с воздействующими вредными факторами производства.

Перед употреблением защитные очки осмотреть на отсутствие царапин, трещин и других дефектов, при обнаружении их очки следует заменить исправными.

2.4. Получить задание на выполнение работ от руководителя работ.

Не приступать к выполнению производственного задания, если неизвестны безопасные способы его выполнения.

2.5. Подготовить рабочее место к безопасному ведению работ

- убрать лишние предметы, установить местное освещение, чтобы оно было достаточным и без слепящего действия.

Заготовки и детали уложить так, чтобы исключалась возмож​ность их падения.

2.6. Проверить исправность применяемого ручного инструмен​та: рабочая часть  должна быть надежно закреплена на ру​коятке клиньями, рукоятка - иметь гладкую поверхность без тре​щин.

Разложить инструмент на верстаке в удобном для пользования порядке, концами и лезвием от себя.

Для очистки станка от пыли и стружки следует приготовить специальную щетку-сметку с длинной ручкой.

2.7. Проверить:

- остроту заточки ножей, отсутствие трещин, зазубрин, вы​щербленных мест, заусенцев, заеданий, правильность установки ножей и надежность их закрепления. при проверке должен быть выключен вводной выключатель.

Ножи должны быть надежно закреплены клиновым способом.

Не допускается пользоваться всевозможными подкладками для крепления и установки ножей;

- наличие, исправность и прочность крепления ограждения. Ограждение состоит из рычага и отдельных шторок, соединенных между собой металлическим тросиком;

- натяжение пружины ограждения, которое должно быть отре​гулировано таким образом, чтобы рычаг всегда возвращался в первоначальное положение к линейке направляющей, и надежно пе​рекрывал щель ножевого вала после прохода заготовки через но​жевой вал;

- наличие и исправность защитного заземления станка. Для целей заземления в нижней части станины станка имеется болт заземления;

- правильность установки заднего стола, плоскость стола должна быть установлена по высоте на уровне режущих кромок но​жей;

- исправность электропусковой аппаратуры станка (кнопочной станции), наличие ограждений электрооборудования;

- исправность тормозного устройства;

- исправность подножной решетки, фундамента станка.

2.8. Убедиться:

- что ножевой вал сбалансирован и нет биения в подшипни​ках, режущий инструмент вращается навстречу движения деталей;

- в исправности предохранительного приспособления: при съ​еме ограждения должно произойти отключение ножевого вала, а также в надежности закрепления направляющей линейки;

- в том, что расстояние между кромкой накладки заднего стола и траекторией, описываемой лезвиями ножей, не превышает 3 мм;

- в исправности стальных накладок, отсутствие в них неров​ностей, зазубрин, выбоин.

2.9. Включить местный отсос и убедиться в его нормальной работе, надежном креплении патрубка в местах присоединения к кожуху пылеприемника и внешней отсасывающей установке.

2.1О. Рукоятку вводного выключателя на шкафу установить в положение "Включено".

Станок включить нажатием на кнопку "Пуск" (отключать нажа​тием на кнопку "Стоп").

Опробовать работу станка и его механизмов на холостом хо​ду, убедиться в правильности вращения.

Вращение станка должно совпадать с направлением, указанным стрелкой на корпусе двигателе.

Убедиться, что режущий инструмент вращается навстречу дви​жению деталей.

Запрещается приступать к работе на неисправном станке и производить на нем работу.

2.11. При обнаружении каких-либо неисправностей в работе оборудования доложить руководителю работ и до их устранения к работе не приступать.

2.12. Знать:

- места расположения медаптечки, телефона, средств пожаро​тушения;

- номера телефонов медицинской службы и пожарной охраны;

- пути эвакуации, главных и запасных выходов в случае ава​рии и пожара

и уметь пользоваться в случае необходимости.

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ВО ВРЕМЯ РАБОТ

3.1. Выполнять работу, только порученную руководителем ра​бот, безопасными приемами, согласно технологии.

Запрещается работать на неисправном станке, со снятыми ог​раждениями, неисправными предохранительными приспособлениями.

Работник обязан пользоваться, бережно относиться к выдан​ным средствам защиты и правильно применять их, своевременно ставить в известность руководителя работ о необходимости хим​чистки, стирки, сушки и ремонта применяемых в работе средств индивидуальной защиты.

3.2. Содержать в чистоте рабочее место в течение всего ра​бочего времени, не загромождать его мусором, посторонними предметами, заготовками, отходами древесины.

Запрещается убирать опилки из-под ножей во время их дейс​твия.

Чистка и уборка пыли на прилегающей к станку площади пола допускается только при остановке пилы.

3.3. Работать следует всегда хорошо заточенным и исправным инструментом.

3.4. Заготовки уже 5О мм и тоньше 3О мм строгать только при помощи колодок-толкателей.

3.5. Наибольшая ширина обработки - 4ОО мм, наименьшая дли​на обрабатываемого материала 4ОО мм, высота подъема переднего стола - 6 мм, заднего стола - 2 мм.

3.6. Материал (заготовки) подавать плавно, без толчков.

3.7. ПРИ УСТАНОВКЕ И СМЕНЕ НОЖЕЙ В НОЖЕВОМ ВАЛУ СТАНОЧНИК ОБЯЗАН ЗНАТЬ И ВЫПОЛНЯТЬ СЛЕДУЮЩИЕ МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ:

3.7.1. Установку и снятие ножей производить только при выключенном двигателе и отключенном вводном выключателе.

3.7.2. Ограждение ножевого вала должно быть выведено за кромку стола и закреплено рычагом.

3.7.3. Очистить опорные поверхности ножей, клиньев и пазы ножевого вала от стружки и пыли.

3.7.4. Установить ножи. Установка ножей на вал производит​ся по линейке в следующей последовательности:

- заточенный нож уложить в паз ножевого вала и закрепить на валу легким поджатием клина распорными винтами;

- лезвие ножа установить на уровне поверхности заднего стола;

- после установки ножей на ножевом валу плотно поджать их винтами;

- после закрепления ножей для проверки надежности крепле​ния ножевой вал провернуть вручную при расторможенном ножевом вале. Растормаживание производится механическим путем нажатием на рычаг тормоза, затем винты подтянуть еще раз.

При установке новых ножей и после переточки старых необхо​димо следить за тем, чтобы они были сбалансированы попарно по массе. разница в массе не должна превышать 1 г.

3.8. Обработку заготовок необходимо производить по направ​лению слоя древесины.

3.9. Не разрешается обрабатывать мерзлую древесину, древе​сину с выпадающими сучками, большими трещинами, гнилями, ко​роблением, гвоздями и другими металлическими включениями.

3.1О. Заготовку следует плотно прижимать к столу и линейке обеими руками.

3.11. Не подавать заготовки руками за торец.

3.12. Не снимать за один проход стружку, толщиной 2 мм.

3.13. Производить фугование заготовок длиной менее 4ОО мм, шириной менее 5О мм или толщиной менее 3О мм следует при помо​щи специальных колодок-толкателей и с применением предохрани​тельных планок, опускающихся на обрабатываемый материал.

3.14. Фугование деталей длиной более 2 м производить при наличии вспомогательного стола с роликами, рабочая поверхность которых совпадает с плоскостью плиты, при этом работу следует производить со вторым рабочим.

3.15. Не допускается работать при неисправном или снятом ограждении ножевого вала.

3.16. Фуговать тонкие и короткие детали пачками разрешает​ся с применением специального приспособления - цулаги.

Острожку криволинейных деталей, кроме досок, производить в специальных приспособлениях.

3.17. Не разрешается тормозить ножевой вал нажимом детали (заготовки). Торможение необходимо производить тормозным уст​ройством.

3.18. Запрещается работать на фуговочном станке, если:

- неисправен стол станка;

- режущие ножи выступают более чем на 3 мм или они плохо закреплены на валу;

- фасонное строгание предметов в собранном виде (щиты и пр.), а также одновременное строгание деталей, имеющих в тол​щине разницу более 2 мм.

3.19. Толщину снимаемого слоя древесины ножевым валом сле​дует устанавливать опусканием переднего стола посредством спе​циальной рукоятки.

Величина снимаемого слоя определяется по лимбу, располо​женному над рукояткой в окне кожуха. Цена деления лимба 1 мм.

3.2О. ПРИ ОБСЛУЖИВАНИИ СТАНКА СТАНОЧНИК ОБЯЗАН ЗНАТЬ И ВЫ​ПОЛНЯТЬ СЛЕДУЮЩИЕ МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ:

3.2О.1. Передний стол перемещать от руки рукояткой.

3.2О.2. Привод ножевого вала включать нажатием на кнопку "Пуск", отключать нажатием на кнопку "Стоп".

3.2О.3. Перед началом работы станка на шкафу рукоятку вводного выключателя необходимо установить в положение "Вклю​чено".

3.2О.4. При смене ножей ножевого вала необходимо отключить электродвигатель нажатием на кнопку "Стоп", отключить вводной выключатель, вывести ограждение ножевого вала за кромку стола и закрепить рычагом.

3.21. Следить за:

- температурой нагрева подшипников ножевого вала и элект​родвигателя, которая не должна превышать 55 град.Ц.;

- достаточностью смазки станка;

- тем, чтобы все щитки, крышки и дверцы, закрывающие дос​туп к электрооборудованию, были закрыты;

- чтобы на электроаппаратуру не попадала влага, вода;

- нормальной работой местного отсоса.

3.22. Курить и принимать пищу только в специально отведен​ных местах. Не курить и не принимать пищу на рабочем месте.

3.23. Станок необходимо остановить в следующих случаях:

- перерывы в работе, в подаче электроэнергии;

- уборка станка;

- смазка станка;

- замена инструмента;

- необходимость снятия ограждения с целью осмотра станка;

- ремонт станка;

- обнаружение неисправностей;

- проверка точности обработки детали;

- подтягивание болтов, гаек;

- очистка станка от опилок, стружек и пыли.

При каждой остановке станка нельзя уходить от станка до полной его остановки.

3.24. ВО ИЗБЕЖАНИЕ ПОРАЖЕНИЯ ЭЛЕКТРОТОКОМ СТАНОЧНИК ОБЯЗАН ЗНАТЬ И ВЫПОЛНЯТЬ СЛЕДУЮЩИЕ МЕРЫ ЭЛЕКТРОБЕЗОПАСНОСТИ:

3.24.1. Заметив неисправность в электропроводке, электроо​борудовании или электросветильника необходимо принять меры, исключающие поражение людей электротоком (оградить опасное место, выставить наблюдающего и т.п.), и вызвать электромонте​ра.

Запрещается:

- пользоваться неисправными кнопками "Пуск", "Стоп";

- применять неисправные электроинструмент, электросветиль​ники. Применять только исправные электроприборы и инструмент;

- устранять самостоятельно неполадки электрооборудования (освещения и т.п.).

3.24.2. Запрещается:

- брать в руки оборванные, висящие или лежащие на полу (земле) электропровода и наступать на них - они могут нахо​диться под напряжением;

- подходить к электрощитам, открывать двери электрощитов и электрошкафов;

- прикасаться к токоведущим частям электроприборов, элект​рооборудования, клеймам, неизолированным или поврежденным электропроводкам, к арматуре освещения;

- допускать эксплуатацию оголенных проводов и касания ими труб отопления, водопроводов, конструктивных элементов здания;

- снимать предупредительные плакаты по технике безопаснос​ти с пусковой аппаратуры (рубильника, магнитного пускателя, контактора) и включать ее, если это не является обязанностью работника;

- использовать для обогрева самодельные электронагрева​тельные приборы;

- пользоваться разбитыми выключателями и розетками.

3.25. ВО ИЗБЕЖАНИЕ ПОЖАРА СТАНОЧНИК ОБЯЗАН ЗНАТЬ И ВЫПОЛ​НЯТЬ СЛЕДУЮЩИЕ МЕРЫ ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ:

3.25.1. На участке деревообработки должна регулярно прово​диться очистка от древесной пыли приборов отопления, освети​тельной арматуры, силового электрооборудования и строительных конструкций, а также смазка трущихся частей оборудования и подшипников станков, при этом не допускать загрязнения смазки древесной пылью.

3.25.2. Запасы лесоматериалов в мастерской не должны пре​вышать сменной потребности.

3.25.3. Использованные промасленные тряпки, обтирочные ма​териалы необходимо складывать в металлические ящики с крышка​ми, которые в конце дня должны очищаться и уноситься в пожаро​безопасное место, указанное руководителем работ.

3.25.4. Запрещается:

- пользоваться открытым огнем в помещении деревообработки;

- загромождать проходы и выходы оборудованием, механизма​ми, лесоматериалом и т.п.;

- оставлять без присмотра работающие механизмы, станки, включенные в электросеть;

- выполнять электросварочные работы без ведома руководите​ля мастерской и разрешения пожарной охраны;

- загромождать подступы к внутренним пожарным кранам, ог​нетушителям и первичным средствам пожаротушения;

- пользоваться неисправными розетками, выключателями, электроинструментом;

- устанавливать временные и постоянные печи;

- хранить лесоматериалы, лаки и краски свыше сменной пот​ребности и не в предназначенных для этой цели местах;

- загромождать механизмами, оборудованием, лесоматериалами проходы, подходы к силовому электрошкафу, отопительным прибо​рам, вентустановкам;

- использовать первичные средства пожаротушения не по наз​начению: для хозяйственных и прочих нужд, не связанных с пожа​ротушением;

- производить уборку помещений, а также чистку спецодежды с помощью бензина, керосина и других горючих жидкостей;

- пользоваться для освещения керосиновыми лампами, свеча​ми и другими источниками открытого огня;

- скопление мусора, тряпок, посторонних предметов;

- снимать предусмотренные проектом двери коридоров, тамбу​ров;

- оставлять неубранным промасленный обтирочный материал.

3.25.5. Имеющиеся в помещении первичные средства пожароту​шения должны быть исправными и находиться в постоянной готов​ности.

3.25.6. Не допускается складировать спецодежду, промаслен​ную ветошь и другие горючие материалы на нагревательных прибо​рах и отопительных трубопроводах.

3.25.7. При обнаружении неисправности в электрооборудова​нии, работе вытяжных устройств немедленно сообщить руководите​лю работ, а также слесарю и электромонтеру обслуживаемого участка.

3.25.8. При эксплуатации электроприборов запрещается:

- применять электроприборы в условиях, не соответствующих инструкциям предприятий-изготовителей или имеющие неисправ​ности, могущие привести к пожарам, эксплуатировать провода и кабели с неисправной изоляцией;

- обертывать электролампы и светильники бумагой, тканью и другими горючими веществами, эксплуатировать их со снятыми колпаками (рассеивателями);

- использовать некалиброванные плавкие вставки или другие самодельные аппараты для защиты от перегрузки и короткого за​мыкания;

- пользоваться электронагревательными приборами без подс​тавок из негорючих материалов, оставлять их включенными в электросеть без надзора;

- применять переносные светильники без шлангового прово​да, защитной сетки и напряжением выше 12 В.

3.26. Запрещается во время работы на станке:

- останавливать станок путем надавливания куском материала на ножевой вал;

- работать на станке без очков и спецодежды;

- работать на станке без заземления станины;

- производить фугование плохо заточенными или неисправными ножами;

- работать с неисправным ограждением или без него:

- отводить ограждение при работающем электродвигателе;

- работать при слабой освещенности рабочего места;

- засорять отходами рабочее место;

- очищать станок от стружек и пыли, а также производить осмотр и ремонт до полной его остановки.

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ В АВАРИЙНЫХ СИТУАЦИЯХ

3.27. Немедленно отключить станок от электросети нажатием на кнопку "Стоп" в следующих случаях:

- несчастный случай с человеком;

- появление запаха дыма или огня из электродвигателя;

- появление стука, ненормального шума в станке;

- сильная вибрация станка;

- перегрев режущего инструмента;

- ослабление крепления режущего аппарата.

Об отключении станка доложить руководителю работ и в даль​нейшем действовать по его указанию.

3.28. При возникновении на участке аварий и ситуаций, ко​торые могут привести к авариям и несчастным случаям, приоста​новить работу, по возможности отключить используемое в работе оборудование от электросети, предупредить окружающих об опас​ности, доложить руководителю работ и в дальнейшем действовать по его указанию.

3.29. При пожаре или загорании немедленно сообщить в по​жарную часть. Обесточить оборудование в зоне пожара или заго​рания и приступить к тушению пожара имеющимися первичными средствами пожаротушения.

О пожаре сообщить руководителю работ, а в его отсутствие руководству предприятия.

3.3О. Станочник, оказавшийся очевидцем возникновения пожа​ра, обрыва проводов, повреждения водопровода, паропровода, га​зопровода, несчастного случая или обнаруживший пострадавшего должен немедленно голосом обратить внимание окружающих.

3.31. Оказать медицинскую доврачебную помощь пострадавшим при травмировании, внезапном заболевании согласно инструкции N 2.

3.32. При несчастном случае, по возможности, сообщить ру​ководителю работ и обратиться в медицинское учреждение.

Сохранить до расследования обстановку на рабочем месте та​кой, какой она была в момент происшествия, если это не угрожа​ет жизни и здоровью окружающих и не приведет к аварии.

4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПО ОКОНЧАНИИ РАБОТ

4.1. Выключить станок и убедиться в полной его остановке.

Станок должен быть отсоединен от электросети и должен быть закрыт ключом фиксатор на шкафу.

4.2. Навести порядок на рабочем месте: очистить станок от опилок, инструмент от загрязнений и сложить его в инструмен​тальный ящик острыми концами в противоположную сторону от себя или сдать в кладовую.

Приспособления и средства индивидуальной защиты сложить в отведенное для них место.

4.3. Отключить вентиляцию.

4.4. Сообщить руководителю работ о замеченных неполадках в работе и о принятых мерах по их устранению.

4.5. Снять спецодежду и повесить в шкаф.

Запрещается выносить средства индивидуальной защиты за пределы предприятия.

4.6. Вымыть руки и лицо теплой водой с мылом или принять душ, если возможно.

